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C 技术说明： C 

l、尖按倒钝0. 2X45 ° 

o 

GB/T1804-2000线性尺才公差等级节选

2、未注公差按GB/T1804-2000f级口 尺才段 0. 5 ～ 3 3 ～ 6 6 ～ 30 30 ～ 120 120 ～ 400 

3、每选手l件。 精密级f + 0. 05 +o. os + 0. 1 + 0. 15 +o. 2 一

94a 2018年中国技能大赛 比例 1: 1 
材料 2A12 D 
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姓名 图号 5X-Z-Ol-05-M 加工中心操作工（多轴联动加工技术）

设备 顶部档块毛坯 第3张 共3张
4 6 
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2018 年中国技能大赛 

——第八届全国数控技能大赛 

加工中心操作工(多轴联动加工技术) 

职工/教师组现场提供及选手自带刀具清单 

序号 刀具名称、规格（mm） 数量（把） 备注 

1  铝用立铣刀，Ф6 1 山高提供

2  铝用立铣刀，Ф8 1 山高提供

3  铝用立铣刀，Ф12 1 山高提供

4  铝用平刃铣刀，Ф6 1 山高提供

5  加长铝用铣刀，Ф12，切身 60，全长 115 1 山高提供

6  铝用球头铣刀，Ф12 1 山高提供

7  钢铝通用粗铣刀，Ф12 1 山高提供

8  钢铝通用精铣刀，Ф12 1 山高提供

9  钢铝通用球头铣刀，Ф12 1 山高提供

10  钢铝通用球头铣刀，Ф8 1 山高提供

11  雕刻刀，夹持部分Φ4，刀尖 R0.1 1 山高提供

12  方肩铣刀，Ф20，配铝、钢刀片 1 山高提供

13  面铣刀，Ф50，配铝、钢刀片 1 山高提供

14  90 度 NC 中心钻，Ф10  1 山高提供

15  钻头：选手根据样题自定，限Ф14 以下。 不限 选手自带

16  铰刀：选手根据样题自定，限Ф14 以下。 不限 选手自带

17  丝锥：选手根据样题自定，限Ф14 以下。 不限 选手自带

说明：只允许选手自带清单之内的“自带刀具”，其他刀具不允许自带。 

选手自带的工、量、辅具等严格按赛项决赛竞赛规程要求执行。 



2018 年中国技能大赛 

——第八届全国数控技能大赛加工中心操作工（多轴联动加工技术）职工/教师组赛项 

检测员：   日期：   裁判员：   日期 

 
本评分标准解释权归第八届全国数控技能大赛委组委会所有。 
 

- 1 -

职工/教师评分表（5X-Z-01-01） 

本文件用于第八届全国数控技能大赛加工中心操作工（多轴联动加工技术）职工/教师

组赛项工件加工的检测与评分，请参赛选手在加工零件之前仔细阅读参考，无需填写个人信

息，交卷时随试卷一同上交。 

赛项 加工中心操作工 组别 职工/教师 图号  5X-Z-01-00 

编号  姓名  总分  

评分说明： 

1、 各尺寸有公差要求评分项目，如果超差，该评分项整体即不得分。 

2、 没有配分的项，只扣分（粗糙度、划痕、扎刀痕）。粗糙度、划痕、扎刀扣分，最

高不超过本零件整体配分。 

图样名称 陀螺仪芯部件 图样编号 5X-Z-01-00 

分类 序号 检测内容 检测结果 配分 得分

装配 

1 陀螺和基体实现装配。  1 
 

2 陀螺、基体和基座实现装配。  2 
 

3 所有零件装配后，可以自由旋转。  2 
 

合计    5 

注：1、选手上交散件，因此本装配分数为检验时由检验人员装配后，给出的分数。 

 图样名称 基体 图样编号 5X-Z-01-02

分类 序号 检测内容 检测结果 配分 得分

视图 1 

1.  38  1  

2.  24±0.01  1  

3.  “数控大赛”字深 0.1-0.2  1  

4.  SR42.5  2  

5.  32  1  
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检测员：   日期：   裁判员：   日期 
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6.  46.3±0.012  2  

7.  70±0.023  2  

8.  10  1  

9.  Ø100 0
054.0−   2  

10.  30±0.016  2  

11.  2-M4 孔深 10  1  

视图 2 

1.  6  1  

2.  C0.5  0.5  

3.  2-Ø6 07.0
145.0

−
−   2  

4.  3-12  1  

5.  3-10  1  

6.  3-M6  2  

7.  9.2  0.5  

8.  10  1  

9.  Ø18 018.0
0
+   1  

10.  10°  1  

11.  Ø18 053.0
020.0

+
+   2  

12.  15 0
043.0−   2  

13.  25 24.0
11.0

+
+   2  

14.  59 0
03.0−   2  

视图 3 

1.  16 043.0
0
+   2  

2.  2-Ø 12+0.018 
0 深 15  2  

3.  C2  0.5  

4.  SØ64  2  

5.  3-R29  1  

6.  Ø40 039.0
0
+   1  

7.  Ø45 039.0
0
+   1  
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8.  Ø70 046.0
0
+   1  

其余 

视图 

1.  120°  1  

2.  Ø55  1  

3.  Ø97  0.5  

4.  Ø105  1  

5.  3-R7.5  1  

合计    50 分  

 

图样名称 陀螺 图样编号 5X-Z-01-03

分类 序号 检测内容 检测结果 配分 得分

视图 1 

1  R32 1.0
2.0

−
−   2  

2  38 0
025.0−

  2  

3  R40  1  

4  ◎ Ø0.04 A  2  

5  3-45°  1  

6  19  1  

截面 1

视图 

1  3-R9  1  

2  Ø90  1  

3  6-R6  2  

4  均布 120°  2  

合计    15 分  

 

图样名称 挡块 图样编号 5X-Z-01-05

分类 序号 检测内容 检测结果 配分 得分

视图 1 
1  50 0

018.0−   2  

2  15 0
018.0−

  2  

视图 2 
1  C2  1  

2  Ø16H9  2  

视图 3 
1  18  1  

2  7.54 018.0±   2  
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3  38 019.0±   2  

其余 

视图 

1  2-Ø8  1  

2  2-5  1  

3  2-Ø4.5  1  

4  2-Ø6 012.0
0
+   2  

合计    17 分  

 
主观评判项目 

零件 

整体 

1 
有无损伤，扎刀一处扣 1

分 
 2  

2 
加工表面无明显划伤，每划

伤一处扣 0.3 分，扣完为止
 1  

3 
零件整体完整性，每件 1

分 
 2  

表面 

质量 
1 

粗糙度每超一处，扣0.3分，

扣完为止 

 
2  

外观 

1 
锐边倒角、去毛刺，每超一

处，扣 0.2 分， 

 
1  

2 与图纸相符程度  2  

3 
加工零件无缺项，实现所有

功能 

 
2  

自带件 1 与图纸相符程度  1  

合计    13 分  
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