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任务 A 

生产线的组装、编程、调试 

 

 
分值： ** / 100 

分时间： ***分钟 

 

 
背景： 

公司新进了一条小型生产线。你们作为公司的技术人员，请根据相关技术文

档完成设备的组装、编程、调试，实现设备自动运行。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

主要任务： 

根据现场提供文件资料，电缆、气管及零件，连接电路及气路，正确组装

和调试生产线。根据要求正确编写和调试程序。 

 
任务完成的前提条件： 

1、生产线在经过机械组装、电路、气路的连接后可以正确运行。 

（用仿真盒来评分） 

2、能够用 PLC 正确执行控制生产线的程序 

（用 PLC 控制板来评分） 

3、系统符合规范要求 

（与专业技术规范一致） 
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生产线布局 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

包装单元 

 

 

包装单元初始位置： 

1. 

2. 

3. 

4. 
 

 

控制面板( CP )： 
 

 

停止按钮 

开始灯    

开始按钮 自动 

复位灯 
Q

 

2 

复位按钮 手动 
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生产线细节： 
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工件状态： 

托盘中的工件根据颜色被运输到不同的位置， 

 

工件 滑槽 1 滑槽 2 

 
黑色 

 

 

    

  

 
红色 

 

 

    

  

 
银色 

 

 

    

  

 
-端盖和透明工件不使用 

-工件开口向上 
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控制面板( CP )上的接线图： 

U 盘中有大图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
控制面板( CP )上的输入电路图： 
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生产线气路图： 

U 盘中有大图 
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描述  得分 最高分 

用仿真盒验证 I/O 接线    

准备：仿真盒连接到 I/O 接线端子，打开电源，气源 

 

包装单元输入信号： 信号为 1 
  

    

    

    

    

    

    

    

    

 

包装单元输出信号： 信号为 1 时 
  

  
   

  
 

  
 

  
  

 

    

    

    

    

    

 

控制面板（CP）输入信号： 信号为 1 
  

    

    

总分： 
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生产线程序编写 

 

要求： 

1、 根据如下控制流程描述，正确编写满足生产线运行功能的程序 

 

控制流程描述 得分 最高分 

用 PLC 检查控制流程 
  

 
1. 操作模式和信号功能 

2. 质量检测和加工功能 

3. 故障报警和信息功能 

  

准备：断开 PLC 与编程设备的连接，清除生产线上的所有工件，推料杆伸出， 

气抓手模块处于传感器之间，生产线控制面板钥匙处于自动位置(垂直状态)。气 

源，PLC 电源处于打开状态。 

  

   

1.操作模式和信号功能 
  

   

   

   

 

2.质量检测和加工功能 

（期间如果生产线卡壳，不允许手动辅助，且评分结束） 

  

   

   

   

 

3.故障报警和信息功能   

   

   

   

 

总分：   

 

 
* 评分小组决定选择工件颜色，数量和方向 

** 评分结束 

 
－ 本任务没有时间成绩 

－ 停止按钮没有使用 

－ 每一个执行步动作到位后再执行下一步 
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